
Portalfräsmaschine 
Unsere neueste Errungenschaft vereint E� ektivität und 
Präzision. Damit sind wir auf dem aktuellsten Stand der 
Technik:

Tischaufspann� äche:      4.000 x 1.650 mm
Tischbelastung max.:                    10.500  kg

Verfahrwege:
X-Achse-Längsverfahrweg:  3.950 mm
X-Achse-Längsverfahrweg mit L-Fräskopf:  3.630 mm
Y-Achse-Querverfahrweg:  1.950 mm
Y-Achse-Querverfahrweg mit L-Fräskopf:  1.790 mm
Z-Achse-Vertikalverfahrweg:  Vertikalausgang:     775 mm                                                                                                                      
                                                           und L-Fräskopf:     750 mm
Abstand Spindelnase/Tisch
Vertikalausgang:           318 - 1.093 mm
L-Fräskopf:           180 - 880 mm
Abstand zwischen den Ständern:  2.100 mm

Bohranlage/Bohrwerk
Kapazität in Stahl ST 60:         40 mm (Durchmesser Bohrer)
Kapazität in Guss:                      40 mm (Durchmesser Bohrer)

Säulenhub (Z):  400 mm

Verfahrweg längs „X“:  7.500 mm
Verfahrweg quer „Y“:  650 mm

Hydraulische 4-Walzen Rundbiegemaschine
Arbeitslänge:  550 mm

Oberwalzendurchmesser:  175 mm
Unterwalzendurchmesser:  170 mm
Seitenwalzendurchmesser:  160 mm
Runden bei Durchmesser 510 mm:  16 mm
Anbiegen bei Durchmesser 510 mm:  12 mm
Anbiegen bei Durchmesser 200 mm:  8 mm

Biegeleistung bezogen auf Blech mit Steckgrenze bis 250N/mm², 
Anbiegen bei geradem Ende ab 1,5 mal Blechstärke

Fasenschleifmaschine
Fräshub:  Endlos
Blechdicke:   2 - 40 mm
Fräswinkel:  30 - 60°
Fasbreite (w):   1 - 15 mm 

Bohrbearbeitungszentrum
Verfahrwege
X-Achse: 600 mm, Y-Achse: 400 mm, Z-Achse: 600 mm

Aufspann� äche (bxt): 750 x 450 mm
Max. Tischbelastung: 500 kg

Bohrleistung in Stahl St 60 (HSS): Ø 25 mm
Gewindeschneiden in St 60 max.: M20

Bohrleistung in Grauguß GG 20 (HSS): Ø 30 mm
Gewindeschneiden in GG 20 max.: M24


